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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru:

TABLICY INFORMACYJNO — PROMOCYJNEJ OZNAKOWANIA POMORSKICH SZLAKOW
WODNYCH.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem wykonania tablicy informacyjno - promocyjnej.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdét zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego oraz obowigzujgcymi przepisami.

1.5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw.

1.6. Transport

Transport materiatdw z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

2. WYKONANIE ROBOT
2.1. Prace ziemne i fundamentowe

Przewiduje sie wykonanie wykopu o gtebokosci ok. 112 cm i wylanie bloku fundamentowego
betonowego =z betonu klasy C12/15 wykonanego na miejscu posadowienia tablicy z
rownoczesnym zamontowaniem koszy stuzgcych do zamocowania drewnianych stupkow tablic.
Ze wzgledu na mate tolerancje wymiarowe przy wykonaniu w zakresie wzajemnej odlegtosci
pomiedzy stopami, zalecane jest przygotowanie dodatkowego pomocniczego elementu
ustalajgcego te odlegtosc¢ w trakcie wylewania stop i osadzenia koszy.



2.2. Kosz do przytwierdzenia stupa
Kosze bedg wykonane z blachy ocynkowanej grubosci 3 mm ze stali S235.
2.3. Stupy tablic

Stupy zaprojektowano z drewna sosnowego heblowanego klasy min. C24. Drewno nalezy
zabezpieczyC przeciwgrzybicznie i antykorozyjnie preparatami do tego przeznaczonymi. Stupy
nalezy przykrecic¢ do stalowych koszy zakotwionych w fundamencie przy pomocy wkretéw ze stali
nierdzewnej do drewna. Dwa stupy stanowig niezalezne elementy montazowe.

2.4. Konstrukcja tablicy

Tablice nalezy wykona¢ w postaci jednego elementu stalowego (ze stali S235), wykonczonego
"na gotowo" ptyta kompozytowg aluminiowg o grubosci 3 mm. Przewidziano zastosowanie
kompozytow z okfadzinami aluminiowymi obustronnymi o grubosci 0,3 mm z wypetnieniem
rdzeniem polietylenowym.

Elementy stalowe z blachy czarnej nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez zastosowanie
powtok malarskich. W elementach stalowych nalezy wykonaé otworowania stuzgce do
przykrecenia konstrukgji tablicy do drewnianych stupdw.

2.5. Nadruk na znakach i tablicach

Na tablicach wykonanych z ptyt kompozytowych aluminiowych przewiduje sie wykonanie nadruku
uVv.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
3.2. Badania materiatéw do wykonywania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatbw do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, na
wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych
robot.

3.3. Kontrola w czasie wykonywania roboét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

- zgodnos¢ wykonania znakoéw pionowych z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokos$¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

- prawidtowo$¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 2.1.,

- poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 2.1.,



4. OBMIAR ROBOT

4.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
4.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sg:
a) szt. (sztuka), dla znakdéw oraz konstrukcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni

5. ODBIOR ROBOT
5.1. Ogdblne zasady odbioru roboét

Odbidr robot oznakowania dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakohczeniu robot, na podstawie
wynikéw pomiardw i badan jakosciowych.

5.2. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonac po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.
6. PODSTAWA PLATNOSCI

6.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 9.

6.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentow

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znaku,

- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykty

2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania ogolne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.



4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki z betonu. Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

7. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowiska

8. PN-H-82200 Cynk
9. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

10. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
12. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

13 PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

14. PN-H-93401 Stal walcowana. Kagtowniki rownoramienne

15. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.

16. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z zeliw
wysokochromowych do napawania

17. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie



